Priloha €. 1 Opis predmetu zakazky

Logicky celok €. 1 — 5 osove CNC obrabacie centrum
Specifikacia logického celku a pozadované parametre

dopravnik

Logicky celok &. 1 — 5 osové CNC obrabacie centrum Pf::::;"é Jednotka
Pozdlzny pojazd - os X min. 6.000 mm
Pozdizny pojazd - os Y min. 2.350 mm
Vertikalny pojazd - os Z 1 min. 440 mm
0sZ?2 min. 410 mm
Zdvizné nasuvacie Siny min. 6 ks
Nosnost zdviznych nasuvacich Sin min. 30 Kglks
Pracovny stol Podperné konzoly min. 10 ks
2 pracovné polia s moznostou pendel obrabania s pomerom min. 1600 - 3000 mm
dlZzok
Dorazy zadné min. 6 ks
Dorazy predné min. 8 ks
Dorazy bo¢né min. 4 ks
Kontrola zasunutia dorazov ano -
Sklopné koncovky na dorazoch pre dielce s presahom dyhy min. 6 ks
3 ) Mostova konstrukcia pohyblivej €asti stroja ano -
CKlf:Cn)Sr:rousk:iEa Most pohybujuci sa po 2 x thk vede'niach a:mo -
Pohon mosta na zadnej strane stroja ano -
. . Max. otacky min. 24.000 ot/min
Frézovaci vk on hiavného motora min. 10 kw
agregat 5-osy S _
Natocenie : v C-ose +/- 360 stupriov
Vertikalne vrtacie vretena min. 15 ks
© Horizontalne vitacie vretena min. 4 ks
g Vitacia jednotka Drazkovama’plla oto¢na 90° X/Y s min. priemerom & 125 mm | 1 ks
2 Dodrzanie hibky vitania vertikalnych vretien — systém ano -
E mechanického fixovania v koncovej polohe
] Rychloupinaci systém pre uchytenie vrtakov bez naradia 1 Ks
N Snimanie vibracii vretena ano -
Redukcia posuvu na zaklade vibracii ano -
Dvojokruhovy vakuovy systém - bezhadicovy 1 Ks
2ks vakuové pumpy s vykonom min. 60 m?3hod
Rozvody Pripojka pre Sablony min. 2 ks
stlaceného Bezhadicové prisavky ano -
vzduchu a vakua Pripojky pre pneumatické upinacie element min 4 ks
Rozhranie pre pripojenie pracovnych agregatov na stlaceny ano -
vzduch — na hlavhom vretene
Zasobnik pre Umvlestnfeme na IpOJazd’nom pqﬂaly ’ ‘ arTo -
vymenu Pocet miest vo vymenniku s priemerom nastrojov do 130mm min. 15 ks
nastrojov a Priemer frézovacich nastrojov do min. 170 mm
agregatov Miesto pre vkladanie nastrojov s nosi¢om HSK F63 1 ks
Chladenie - klimatizacia ovladacej skrine 1 ks
Systém rychleho polohovania upinacich elementov (vyznacenie | ano -
poldh, alebo automatické polohovanie)
A . . Centralne automatické mazanie linearnych pohonov a pojazdov| ano -
Ovladanie stroja Dotvkovy araficky oviadaci I . K
a softvéroveé otykovy graficky ovladaci pane s
vybavenie Softvér pre riadenie vyrobného procesu ano -
Softvér pre diagnostikovanie poruch stroja a ich odstrafiovani ano -
Softvér pre programovanie 5-osého stroja ano -
Rozhranie pre prepojenie na CAD/CAM softvér ano -
Upinacie Vakuoveé prisavky min. 26 ks
° elementy
2 Systém pre Bezkablovy skener vratane zakladne 1 ks
g citanie Ciarovych ["Softvér pre spracovanie nacitanych dat 1 ks
0 kédov
% Bezpecnostné Systém narazovych senzorov na kryte portalu, bez deleného 1 ks
E prvky naslapného koberca
Vynasaci Vynasaci dopravnik pilin a odrezkov — vpravo 1 ks




Dodanie

dodanie na miesto realizacie logického celku, t.j. doprava do
miesta montaze logického celku :

vyrobny areal zadavatela a premiestnenie do miesta
umiestnenia logického celku vo vyrobnom aredli

ano

ti hodnoty

celku

Montaz

osadenie logického celku (zariadenia), t.j. umiestnenie
a upevnenie logického celku na podlozenie pripravené
zadavatelom podla pokynov uchadzaca a zapojenie
zariadenia do rozvodov médii

ano

Sie sucas

Dal
obstaravaného logického

Nastavenie

nastavenie logického celku (zariadenia), t.j. uvedenie do
prevadzky a ozivenie logického celku s tym, Ze uchadzac je
povinny preukazat dosiahnutie vSetky technickych parametrov,
ktoré su v ponuke uchadzaca

ano

Technicka
podpora

technicka podpora a dialkovy servis

ano




Logicky celok €. 2 — Vitacie a frézovacie CNC centrum
Specifikacia logického celku a pozadované parametre

Pozadovana

preukazat dosiahnutie vSetkych technickych parmetrov,
ktoré su v ponuke uchadzaca

Logicky celok €. 2 - Vitacie a frézovacie CNC centrum hodnota Jednotka
Dizka dielca v rozsahu min. 200 — 3000 mm
Rozmery dielcov Sirka dielca v rozsahu min.70 — 800 mm
Hrubka dielca v rozsahu min. 12 — 60 mm
Vftacie vretena do plochy dielca min. 12 ks
Rychlovymenny systém upnutia vrtakov ano -
Vftacie vretena do hran dielca min. 4x + 2y ks
Pracovné agregaty Max. otacky vrtacich vretien min. 7000 ot/min
Drazkovacia pila v ose X ano -
° Frézovacie vreteno vykon min. 5 kW
0 Otacky frézovacieho vretena menitelné, v rozsahu min. 6000 — 17000 | ot/min
2 Upinacia klieStina pojazdna v ose X ano -
e Vektorova rychlost posuvu v ose X/Y min. 45 m/min
% Rychlost prestavenia v ose Z min. 15 m/min
N Upinaci a posuvny | Systém mechanického fixovania vrtaka v kone¢nej polohe 1 ks
mechanizmus Podpora dielca po¢as opracovania pohyblivou ano -
konstrukciou ramu stroja
Pohybliva konstrukcia rdmu stroja motoricky riadena ano -
Pohybovy rozsah upinacej kliestiny Min. 1000 mm
Kapacita odsavania max. 2300 m°/hod
Pripojenie na média Podtlak max. 2300 Pa
Predpisana spotreba stlateného vzduchu max. 60 nl/min
Prikon elektrickej energie max. 12 kW
Graficky program pre zhotovenie a riadenie vyrobnych ano -
programov stroja
Databanka nastrojov s grafickym uzivatelskym rozhranim, ano -
pre spravu nastrojov a ich rozmerov
Program pre zalohovanie a vyhodnocovanie udajov ano -
o Cinnosti stroja
9 Kontrola rozmerov vloZzeného dielca pred opracovanim ano -
ki Vyhodnotenie rozdielov v naprogramovanej a skuto¢nej ano -
S e diZke dielca a automaticka korekcia opracovania
0 Softvérova vybava Zari - < ; — ro— - .
S ariadenie pre moznost spracovania Udajov nacitanych zo | ano
2 $titkov s giarovym kédom
o Graficky program pre vytvaranie pracovnych programov ano -
s moznostou preberania dat z programov 2D CAD
Rozhranie pre preberanie dat vo formate 2D DXF ano -
Graficky program pre vizualizaciu dielcov a ich spojeni do ano -
celkov, vratane rozhrania pre pracu s katalégmi kovani
Program pre zobrazenie procesu obrabania v 3D grafike ano -
Dokumentacia a texty ovladania v slovenskom jazyku ano -
Dodanie na miesto realizacie logického celku, t.j. dodanie ano -
- Dodanie do miesta umiestnenia quickéhg celku,_ ktorym j_e vyrob_ny
s e areal zadavatela a premiestnenie do miesta umiestnenia
So logického celku vo vyrobnom aredli v sidle zadavatela
2 9 Osadenie logického celku (zariadenia), t.j. umiestnenie ano -
=0 3 a upevnenie logického celku na podloZenie pripravené
o S % Montaz zadavatefom podla pokynov uchadzaca a zapojenie do
S g° rozvodov médii - elektricka energia, stlaceny vzduch,
o3 odsévanie
W 5 Nastavenie logického celku, t.j. uvedenie do prevadzky ano -
S % Nastavenie a ozivenie logického celku s tym, Ze uchadzac je povinny




Logicky celok €. 3 — CAD/CAM sofvér pre spracovanie technickej a technologickej dokumentacie
suvisiacej s vyvojom a vyrobou nabytku
Specifikacia logického celku a pozadované vlastnosti

Logicky celok ¢. 3 - CAD/CAM systém pre
spracovanie technickej a technologickej
dokumentacie

Minimalne poziadavky na vlastnosti softvéru

Zakladné vlastnosti softvéru

CAD systém pre nabytok, moduly pre
planovanie, konstrukciu a pripravu vyroby

Navrh miestnosti, fotorealizmus v prostredi AutoCAD, konstrukéné
moduly, generovanie dlhych dielcov, automatické koétovanie pre ISO
pohlady, vstavané zakladné data (kovania, materialy, hrany,
vyrobky)

Technologické nadmiery — moznost prace s technologickymi
nadmierami na réznych stupnioch vyrobného procesu

Multidielce — technologické opracovanie multidielcov

Zadanie zékazky na zaklade podkladov dodanych v .dwg formate

Import suéasti v .dwg formate

Generovanie vykresovej dokumentacie z uz vytvoreného prvku

Vyrobné dokumenty — vytvaranie vyrobnych a skladacich nakresov,
automatické vytvaranie nahladov a nakresov komponentov,
prisluSné nakresy sekcii a zva€Sené nahlady

Vytvaranie vyrobkovych, fitingovych a vyrobnych zoznamov vratane
Ciarovych kddov

Katalogy

Katalodg prvkov — kniznica vyrobkov, spojov, hran, materialov,
kon&trukénych principov

Zadefinovanie &iselnikov materialov, kovania, opracovania dielcov
a pod.

Katalég kovania obsahujuci vSetky typy kovani (Hettich, Blum, ZEG,
Egger, Hafele), Specialnych kovani, prisluSenstva ku kovaniam,
posuvné mechanizmy a pod

Moznost editacie katalégu kovania, priradenie kovania ku
konstrukénému opracovaniu, technologickym moznostiam,
priradenie k dielcom a pod

Modul pre administraciu zakaziek a

prehlad zakaziek

kusovnik dielcov

editacia a evidencia pouzitého kovania

Udaje o zakazke

kusovnikov n -
generator zostav
sprava uzivatelov
management SQL databaza
Materialové a vyrobné naklady — kalkulacia materialu pre dielce,
. vyrobky, kompletné zékazky
Kalkulacia

Zobrazenie nakladov podla ¢asu a materialu

Prehlad kalkulacii

Kompatibilita s CNC

zariadeniami
a generovanie dat

Generovanie CNC dat

Automatické generovanie CNC dat (geometrie a obrabania)

Manager pre spravu nastrojov, obrabania a nastavenia pracovnych
postupov

Zadefinovanie nulového a pociato¢ného bodu, korekcia nulového
bodu

Automatické priradenie drahy

Viacnasobné generovanie pre obojstranné spracovanie

Opracovanie podla kontur

Priradenie nastrojov podla profilov

Kompatibilita s viacerymi CNC zariadeniami

Postprocessor pre stroj

Dodavka postprocesoru pre minimalne 2 vftacie zariadenia a jedno
narezové centrum

Dalsie

sucasti
hodnoty

InStalacia a konfiguracia

Nainstalovanie softvéru do jedného pocitaca a prepojenie vystupov
na server zadavatela s pristupovym opravnenim pre jednotlivych
pracovnikov, odsku$anie funkénosti systému

Technicka podpora




Logicky celok €. 4 — ZvlhCovacie zariadenie pre vyrobné priestory
Specifikacia logického celku a pozadované parametre
Predmetom obstarania logického celku €. 4 je zviIhCovacie zariadenie pre 3 vyrobné haly zadavatela

(4306,5m?; 2058m>; 2691m°).

Logicky celok €. 4 — Zvlhéovacie zariadenie Pc;Izadovana Jednotka
odnota
Bezolejové, samomazné tlakové Farebny dotykovy displej 5,7" az 10,4" ano -
Cerpadlo SDRAM min 128 MB
USB slot min. 2 ks
© Prietok vody min. 220 I/hod
'g Elektricky vykon min. 2,2—-4,0 | kw
v Senzor teploty vody ano -
= Kombinovany elektronicky senzor Pocet Cidiel min. 3 ks
g teploty a vlhkosti Rozsah prevadzkovych teplét min.-5az+50 | °C
S Odchylka pri 20°C max. +-3 °C
I Diskové zvlh¢ovacie moduly Integrovany ventilator a komponenty pre min. 6 ks
g s automatickym samo- zavesenie
S odvzdu$fovanim Pocet trysiek/modul min. 6 Ks
é Kapacita trysky min. 1,8 I/hod
_g Kapacita ventilatoru modulu min. 435 m°/h
K} Zmakcovacia stanica vratane Prietok vody min. 45 I/h
= dezinfekéného zariadenia Spotreba soli/reg max. 1,05 kg
N Prevadzkovy tlak min. 2,5 Bar
Pripojka vody % coul ano -
Senzor ochrany uniku vody Blokacia vody s podlahovym senzorom ano -
a ventilom
- Kabelaz pre senzory tepla a vlhkosti min. 250 m
2 Tlakova hadica 1/8" min. 300 m
9 ) Spojka vysokotlakych hadic 1/8" min. 24 ks
% > T-spojka komplet 1/4" min. 3 ks
E Spojka hadic 1/4" min. 1 ks
Spojka hadic 1/8" min. 1 ks
o | Dodanie Dodanie na miesto realizacie logického ano -
o g‘g celku, t.j. adresa sidla zadavatela
’E'ﬁ .§ 3 | Instalacia Nainstalovanie zariadenia v mieste realizaci, | ano -
L ©
N

uvedenie do prevadzky a otestovanie
funkénosti zariadenia




